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© Dispersionspufverzusammensetzung. 

© Gegenstand der Erflndung 1st elne Disperslonspulverzusammensetzung aus 

a) elnem Basispolymerisat aus der Gruppe der Vlnylester-Polymerlsate, Styrol-Poiymerisate, Acrylat-Polyme- 
risate und Vlnylchlorld-Polymerlsate, 

b) 2 bis 15 Gew%, bezogen auf das Basispolymerisat, Polyvinylaikohol mit elnem Hydrolysegrad von 85 bis 
94 Mol% und einer HSppler-Vlskositat von 2 bis 25 mPa's, 

c) 3 bis 30 Gew%, bezogen auf das Gesamtgewicht polymerer Bestandteile, feinem Arrtiblockmittel, 

d) 0.1 bis 2 Gew%, bezogen auf das Basispolymerisat. Entschaumer, dadurch gekennzeichnet, dafi 

e) 1 bis 8 Gew%, bezogen auf das Basispolymerisat, eines volrverseiften 1-AJkyrvlnylester/Vlnylester- 
Copolymeren mit einer HSppler-Viskositat von 1 bis 5 mPa # s errthaiten slnd. Die erflndungsgemSfle 
Dispersionspulverzusammensetzung eignet sich besonders zum Einsatz in veriaufenden, hydraulisch abbin- 
denden Spachtelmassen. Weitere Bnsatzgebiete fur die erfindungsgemafle Dlspersionspulverzusammenset- 
zung sind die Verwendung in BaukJebem, MSrteln, als Gipszusatz, sowie in Putzen und Dlspersionsfarben. 
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Die Erfindung betrifft eine redispergierbare Dispersionspulverzusammensetzung, welche vollverseifte 
Copolymer aus 1-Alkylvinylester und Vinylester enthalt und deren Verwendung in Baustoffen, insbeson- 
ders in verlaufenden Bod en spachtel massen. 

Dispersionspulver werden seit vielen Jahren gerade im Bauseklor als KunststoffvergUtung von hydrau- 

s lisch abbindenden Systemen eingesetzt. Eine Obersicht Ober die Wirkung von Dispersionspulvern wird in 
der Zeitschrifl T1Z (vormaJs: Ton in dustrie-Zeitung) 9, S. 698 (1985) gegeben. Vor aJIem die Eigenschaften 
Haftung. Abriebbest&ndigkeit Kratzfestigkeit und Biegezugfestigkeit von hydraulisch abbindenden Massen 
werden durch den Zusatz von Dispersionspulvern verbessert. Solche Dispersionspulver sind beispielsweise 
in der EP-A 228657 oder der DE-A 2049114 beschrieben und werden durch SprOhtrocknung waflriger 

io Polymerdispersionen unter Zusatz von Polyvinylalkohol und weiterer Additive hergestelrt. Das so erhaltliche 
gut rieselfahige Pulver mit TeilchengrdBen zwischen 10 und 250 am redispergiert in Wasser wieder zur 
Dispersion mit Teilchengrtfflen zwischen 0.1 und 5 am. Diese Redispersion sollte dabei Ober einen 
langeren Zertraum stabil bleiben, das heiflt sie sollte nicht zum Absitzen neigen. 

Bn wichtiges Einsatzgebiet fQr Dispersionspulver stellen hydraulisch abbindende, verlaufende Boden- 

7S spachtel massen dar. Solche Bodenspachtelmassen sind aus der DE-A 3028559 und der EP-A 116524 
bekannt und bestehen im ailgemeinen aus Zement oder Mischungen verschiedener Zemente, sorgfSltig 
abgestimmten FQIIstoffkombinationen, Dispersionspulver, VerflQssiger und gegebenenfalls we iter en ZusSt- 
zen. Diese Massen werden als Trockenmortel an die Baustelle geliefert, dort eirrfach mit Wasser angerUhrt 
und auf dem Boden ausgebracht. Die MateriaJien verlaufen zu einer glatten Oberflache. die entweder direkt 

20 als Nutzschicht oder als Urrtergrund fQr weitere Beschichtungen diem Bei dieser Anwendung kommt es 
immer wieder zu Problemen. Gerade wenn man dickere Schichten auftrSgt bilden sich an der Oberflache 
Unebenheiten, wie Krater oder Pin-Holes. Die Oberflache wird nicht so glatt wie vom Abnehmer gewQnscht 
und mufl nachbearbeitet werden. 

Es bestand daher die Aufgabe, die eben beschriebenen Nachteile bisher bekannter Bodenspachtelmas- 

25 sen, bezUglich der Oberflachenbeschaffenheit damit gefertigter Beschichtungen, zu Uberwinden ohne die 
Vorteile, die der Zusatz von Dispersionspulvern erbringt, wie verbesserte Abriebbestandigkeit, Kratzfestig- 
keit und Haftung. zu verlieren. 

Oberraschenderweise konnte die Aufgabe durch den Zusatz eines voliverseiften Copolymeren aus 1- 
Alky I vinylester und Vinylester zur Dispersionspulverzusammensetzung gelCst werden. 

M Solche Alkylvinylalkoholeinheiten enthattende Polyvinylalkohole sind bislang nur als extrudierbare Ther- 
moplasten (JP-A 52/57256, CA 88:75032n; JP-A 52/60842, CA87:1 18700c), im Gemisch mit Glycerin als 
SchmelzWeberzusammensetzung zur Verklebung von Pappen (JP-A 54/76634; CA 91:176392x), ais Cobin- 
der fUr Papierstreichmassen (DE-A 3622820), ais rheologische Additive fOr wSBrige Dispersionen (DE-A 
3724331) und als Schlichtemrttel fQr Game (DE-A 3724332) bekannt 

as Gegenstand der Erfindung ist eine Dispersions pufverzusammensetzung aus 

a) einem Basispolymerisat aus der Gruppe der Vinylester-Polymerisate, Styrol-Pory men sate, Aery I at- 
Polymerisate und Vinylchlorid-Polymerisate, 

b) 2 bis 15 Gew%, bezogen auf das Basispolymerisat Polyvinylalkohol mit einem Hydrofysegrad von 85 
bis 94 Mol% und einer HSppler-Viskositat von 2 bis 25 mPa°s, 

40 c) 3 bis 30 Gew%, bezogen auf das Gesamtgewicht polymerer Bestandteile, feinem Antiblockmittel, 

d) 0.1 bis 2 Gew%. bezogen auf das Basispolymerisat, EntschSumer, 
dadurch gekennzeichnet, dafl 

e) 1 bis 8 Gew%, bezogen auf das Basispolymerisat, eines voliverseiften 1-A!kytvinylester/Vinylester- 
Copolymeren mit einer HSppler-Viskositat von 1 bis 5 mPa's enthalten sind. 

45 Als Basispolymerisat geeignete Vinylester-Polymerisate sind Vtnylacetat-Hornopolymere; Copolymere 
des Vinylacetats mit Etrfylen, Vinylchlorid und/oder weiteren Vinylestern, wie Vinyllaurat Oder den Versatic- 
saurevinylestern VeoVa 9 bzw. VeoVa 10 (Vinylester von gesattigten a-verzweigten Monocarbonsauren mit 
9 bzw. 10 C-Atomen der Fa. Shell); Homoporymerisate von Vinylestern von gesattigten Cs-Cs-AJkylcarbon- 
sauren Oder deren Copolymerisate mit Ethyten, Vinylchlorid und/oder weiteren Vinylestern. Beispiele fUr 

so Styrol-Polymerisate sind Copolymere des Styrols mit Aery Isaurees tern, wie Styrol-Butylacrylat-Polymerisa- 
te. Als Vinylchlorid-Polymerisate sind vlnylchlorid-Ethylen-Copolymere geeignet. 

Vorzugsweise eingesetzt werden Vinylacetat-Homopolymere, Vinylacetat-Ethylen-Copolymere mit einem 
Ethylen-Gehalt von 1 bis 30 Gew%, Copolymere des Vinylacetats oder Vinyllaurats mit 1 bis 25 Gew% 
Ethylen und 50 bis 75 Gew% Vinylchlorid. 

55 Als Komponente b) werden vorzugsweise Polyvinylalkohole mit einem Hydrolysegrad von 85 bis 94 
Mol% und iner H6ppter-Visko3it3t bestimmt in 4%-iger LSsung, von 2 bis 13 mPa°s eingesetzt 

Der Anteii an Antiblockmittel c) betrSgt vorzugsweise 4 bis 20 Gew%. Besonders bevorzugt sind 
Antiblockmittel mit mittleren Teilchengrflflen von 0.1 bis 50 am. Beispiele fUr Antiblockmittel sind fein 
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gemahlen AJuminiumsilikate, Kieselgur, kolloidales Silicagel, pyrogen erzeugtes Siliciumdioxid, Micro- 
Silica, Leichtspat, Kaolin, Talkum, Zemente, Diatomeenerde, Calciumcarbonat Oder Magnesiumhydrosilikat. 

Geeignete Entschaumer sind die am Markt erhaltlichen Produkte, die sich fUr den Einsatz in hydraulisch 
abbindenden Systemen bewahrt haben. Beispiele sind Silicon-Entschiiumer, Entschaumer auf der Basis 

s von flUssigen Kohlenwasserstoffen, FettsSureestern Oder PolyaJkylenglykolen. Vorzugsweise betragt der 
Gehait an Entschaumer 0.2 bis 1 .5 Gew%, bezogen auf das Basispolymerisat. 

Das vollverseifte 1-AlkylvinylesterA/inylester-Copolymere enthalt vorzugsweise 65 bis 95 Gew% VinylaJ- 
koholeinheiten und 5 bis 35 Gew% 1-Alkylvinylalkohol-Einheiten mit Ci- bis Ci-Alkyfgruppen. Besonders 
bevorzugt sind 1-MethylvinylaIkoholeinheiten. Zuganglich werden diese Copolymeren durch Copolymerisa- 

10 tion von Vinylacetat mit Isopropenylacetat und anschlieflender Verseifung. Die Herstellung ist in der DE-A 
3724332 beschrieben. Vorzugsweise enthalt die Dispersionspulverzusammensetzung 1 bis 5 Gew% des 
polyhydroxylgruppenhaJtigen Copolymeren, wobei die HBppler-Viskositat. gemessen in 4%-iger wSflriger 
LQsung, besonders bevorzugt 1.5 bis 4.0 mPa°s betragt. 

Die Dispersionspulverzusammensetzung kann gegebenenfalls noch weitere Zusatzstoffe enthalten. So 

is konnen noch 0 bis 30 Gew%, bezogen auf das Basispolymerisat, ZementverflOssiger zugesetzt werden. 
Vorzugsweise werden hierzu sulfonatgruppenhaltige Kondensationsprodukte aus Melamin oder Keton und 
Formaldehyd und/oder NaphthaJinsulfonsaure-Formaldehyd-Kondensationsprodukte eingesetzt Ein Beispiel 
fQr soiche ZementverflUssiger ist etwa Melment F10 der SKW Trostberg. 

Gegebenenfalls kflnnen auch noch oberflSchenaktive Substanzen, wie Emulgatoren oder Netzmittel, 

20 vorzugsweise in einer Menge von 0 bis 1.0 Gew%, bezogen auf das Basispolymerisat zugesetzt werden. 
Beispiele hierftlr sind anionische Tenside, sowie nichtionische Tenside, beisptelsweise Alkylpolyglykole bzw. 
Ethylenoxid-Propylenoxid-Copolymere. 

Zur Herstellung der Dispersionspulverzusammensetzung wird das Basispolymerisat aJs walrige Disper- 
sion eingesetzt. Dieser Dispersion wird die Polyvinylaikohol-Komponente b) zugesetzt. Vorzugsweise wird 

25 der Polyvtnylalkohol dabei als waBrige Losung eingesetzt, wobei sich Uber die verwendete Wassermenge 
die Viskositat der Dispersion steuern I30t Das vollverseifte 1- Alky tvinylesterAfinylester-Copoly mere wird 
vorzugsweise in wSflriger LSsung der Dispersion des Basispolymerisats und der Polyvinylaikohol-Kompo- 
nente b) zugesetzt. Diese Mischvorg2nge kSnnen dabei in beliebiger Reihenfolge ablaufen. Das Einbringen 
des Entschaumers ist unkhtisch; dieser kann mit den ebengenannten Komponenten vor der Trocknung 

M vermischt werden oder auch aJs pulverfSrmiges Produkt in die trockene Dispersfonspulverzusammenset- 
zung eingemischt werden. Die gegebenenfalls einzusetzenden oberfl^chenaktiven Substanzen sowie der 
ZementverflOssiger werden vorzugsweise vor der Trocknung dem in Dispersion vorliegenden Gemisch 
zugegeben. 

Nach Vermischung der Komponenten wird die Dispersion getrocknet, vorzugsweise sprUhgetrocknet 

35 oder gefriergetrocknet besonders bevorzugt sprOhgetrocknet. Hierbei kann auf die bekannten Vorrichtun- 
gen, wie zum Beispiei VersprQhen durch MehrstoffdUsen oder mit der Scheibe, in einem gegebenenfalls 
erhitzten Trockengasstrom, zurackgegriffen werden. Im allgemeinen werden Temperaturen Uber 250 'C 
nicht angewandt Die optimale Temperatur des Trockengases kann in wenigen Versuchen ermittert werden; 
oft haben sich Temperaturen Uber 60' C besonders bewahrt. 

40 Zur Erhohung der Lagerfthigkeit und um zum Beispiel bei Pulvern mit niederer GlasGbergangstempera- 
tur T g ein Verbacken und Verblocken zu verhindern, wird das erhartene Pulver mit dem Antiblockmittel c) 
versetzt Dies erfolgt vorzugsweise solange das Pulver noch feinverteilt ist zum Beispiel noch im Trocken- 
gas suspendiert ist. Insbesondere wird das Antiblockmittel rSumlich getrennt aber gleichzerttg mit der 
Dispersion in die Trocknungsvorrichtung dosiert. 

45 Die erfindungsgemage Dispersionspulverzusammensetzung eignet sich vor allem fQr den Einsatz in 
hydraulisch abbindenden Spachtelmassen. Die Zusammensetzung solcher hydraulisch abbindender Spach- 
telmassen ist an sich bekannt. Die Grundlage dieser Massen bilden das hydraulische Bindemrttel und 
FQIIstoffe vorzugsweise im Gewichtsverhaltnis von 1 : 5 bis 1 : 1. Beispiele fUr hydraulische Bindemittel sind 
Portlandzement, Tonerdeschmelzzement Oder Anhydrit bzw. Mischungen davon. Als FUllstoff wird vorzugs- 

50 weise Quarzsand, insbesonders in einer Kflrnung von 0.1 bis 1.0 mm oder Calciumcarbonat bzw. Mischun- 
gen davon eingesetzt. Gebr3uchliche Zusatzstoffe in soichen Massen sind auflerdem noch ZementverflOssi- 
ger. 

Bezogen auf das Trockengewicht der hydraulisch abbindenden Spachteimasse betragt die zuzusetzen- 
de Menge der erfindungsgemaflen Dispersionspuiverzusammensetzung vorzugsweise zwischen 0.5 und 10 
55 Gew%. 

Vor der Applikation wird die mit der Dispersionspulverzusammensetzung modrfizierte Spachteimasse 
vorzugsweise mit 10 bis 30 Gew% Wasser, bezogen auf das Trockengewicht der Spachtelmasse- 
Dispersionspulver-Mischung, angeruhrt Di Wassermenge ist dabei abhSngig von d r Zusammensetzung 
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der SpachteJmasse. 

Di erfindungsgemafle Dispersionsputverzusammensetzung eignet sich besond rs zum Einsatz in 
verlaufenden. hydraulisch abbindenden Spachtelmassen. Neben der Verbesserung der Abriebfestigkeit. der 
Kratzfestigkeit und der Haftung fQhrt deren Einsatz zur Ausbildung von sehr giatten Oberflachen ohne Krater 
s Oder Pin-Holes. Weitere Einsatzgebiete fQr die erfindungsgema^e Dispersionspulverzusammensetzung sind 
die Verwendung in Baukiebern, MSrteln, ais Gipszusatz, sowie in Putzen und Dispersionsfarben. 

Die nachfolgenden Beispiete dienen zur weiteren ErIMuterung der Erfindung: 
In den Beispielen verwendete Substanzen: 

jo Dispersion LL 1: 

Mit Polyvinylalkohol stabilisierte wSBrige Dispersion mit einem FestgehaJt von 55 % auf der Basis eines 
Vinylacetat-Ethylen-Copolymers mit einem Vinylacetat-Gehalt von 90 Gew% und einem Ethylengehatt von 
10 Gew% der Wacker-Chemie GmbH. 

15 

Dispersion LL 2: 

Mit Polyvinylalkohol stabilisierte waBrige Dispersion mit einem FestgehaJt von 50 % auf der Basis eines 
Ethylen-Vinylchlorid-Vinyllaurat-Terpolymerisats mit einem Ethylen-GehaJt von 17 Gew%, einem 
20 Vlnylchlorid-GehaJt von 70 Gew% und einem Vinyllaurat-Gehalt von 13 Gew% der Wacker-Chemie GmbH. 

Polyviol M 05/140: 

Polyvinylalkohol mit einer Hoppler-Viskositat von 5.0 mPa°s, in 4 %-iger waflriger Losung, und einer 
25 Verseifungszahl von 140 ( = Hydroiysegrad von 88 Mol%) der Wacker-Chemie GmbH. 

Polyviol M 13/140: 

Polyvinylalkohol mrt einer Hdppler-ViskositSt von 13.0 mPa D s, in 4 %-iger wSJSriger LSsung, und einer 
30 Verseifungszahl von 140 (= Hydroiysegrad von 88 Mol%) der Wacker-Chemie GmbH. 

Polyviol G 04/140: 

Polyvinylalkohol mit einer Hdppler-Viskositat von 4,0 mPa°s. in 4 %-iger waflriger LSsung, und einer 
3S Verseifungszahl von 140 (= Hydroiysegrad von 88 Mol%) der Wacker-Chemie GmbH. 

PME: 

Voltverseiftes Copolymer aus Isopropenylacetat und Vinylacetat mit einer HSppter-Viskositat von 2.5 
« mPa°s, in 4%-iger waflriger Ldsung, und einem Isopropenylacetatanteil von 20 Mo4% der Wacker-Chemie 
GmbH. 

Melment F 10: 

45 ZementverflOssiger auf der Basis eines sulfonatgruppenhaltigen Melamin-Formaldehyd-Kondensations- 
produkts der Fa. SKW Trostberg. 

Wacker S 670: 

so Entscnaumer auf Siliconbasis der Wacker-Chemie GmbH. 
Agitan 305: 

EntschMumer auf der Basis von fiUssigen Kohlenwasserstotfen der Fa. MQnzig Heilbronn. 

55 

Genapol PF 20: 

Nichtionischer Emulgator auf der Basis eines Ethylenoxk^Propylenoxid-DDporyrnerender Hoechst AG. 
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Beispiel 1: 

4000 Gew.-Teile Dispersion LL 1, 1100 Gew.-Teile Polyviol M 05/140 ais 20 %-ige Losung in Wasser 
(10 Gew% bezogen auf LL1-Harz), 132 Gew.-Teile PME ais 50 %-ige Losung in Wasser (3 Gew% bezogen 

s auf LL1-Harz). 13.2 Gew.-Teile Wacker S 670 (0.6 Gew% bezogen auf LL1-Harz) und 500 Gew.-Teile 
Wasser wurden grOndlich gemischt. Die Mischung wurde durch eine ZweistoffdUse versprQht. Ais VerdU- 
sungskomponerrte diente auf 4 bar vorgepreBte Luft die gebiidelen Tropfen wurden mit auf 125* C erhitzter 
Luft im Gleichstrom getrocknet Das erhaitene Pulver wurde mit 10 Gew%, bezogen auf das Gesamtgewicht 
an polymeren Beslandteilen, handelsUblichem Antiblockmrttel (Gemisch aus Calcium-Magnesium-Carbonat 

w und Magnesiumhydrosilikat) versetzt. 

Beispiel 2: 

4000 Gew.-Teile Dispersion LL1, 880 Gew.-Teile Polyviol G 04/140 ais 20 %-ige Lasting in Wasser (8 
75 Gew% bezogen auf LLI-Harz), 220 Gew.-Teile PME aJs 50 %-ige Losung in Wasser (5 Gew% bezogen auf 
LL1-Harz), 17.2 Gew.-Teile Wacker S 670 (0.8 Gew% bezogen auf LLI-Harz). 1100 Gew.-Teile Melment 
F10 ais 40 %-ige waBrige LSsung (20 Gew% bezogen aui LL1-Harz) und 100 Gew.-Teile Wasser wurden 
grOndlich gemischt Die Mischung wurde durch eine ZweistoffdQse versprQht. Ais VerdUsungskomponente 
diente auf 4 bar vorgepreflte Luft die gebildeten Tropfen wurden mit auf 125*C erhitzter Luft im 
20 Gleichstrom getrocknet Das erhaitene Pulver wurde mit 10 Gew%, bezogen auf das Gesamtgewicht an 
polymeren Beslandteilen, handetsOblichem Antiblockmittel (Gemisch aus CaJcium- Magnesium-Carbon at und 
Magnesiumhydrosilikat) versetzt 



25 



Beispiel 3: 



4000 Gew.-Teile Dispersion LL 2, 1800 Gew.-Teile Polyviol M 13/140 ais 10 %-ige Losung in Wasser (9 
Gew% bezogen auf LL2-Harz), 80 Gew.-Teile PME ais 50 %-ige LOsung in Wasser (2 Gew% bezogen auf 
LL2-Harz), 20 Gew.-Teile Agitan 305 (1 Gew% bezogen auf LL2-Harz). 4 Gew.-Teile Genapol PF20 (0.2 
Gew% bezogen auf Ll_2-Harz) und 500 Gew.-Teile Wasser wurden grOndlich gemischt. Die Mischung wurde 
30 durch eine ZweistoffdUse versprQht. Ais VerdOsungskomponente diente auf 4 bar vorgepreflte Luft; die 
gebildeten Tropfen wurden mit auf 125'C erhitzter Luft im Gleichstrom getrocknet. Das erhaitene Pulver 
wurde mit 10 Gew%, bezogen auf das Gesamtgewicht an polymeren Bestandteiien, handelsUblichem 
Antiblockmrttel (Gemisch aus CaJcium-Magnesium-Carbonat und Magnesiumhydrosilikat) versetzt. 

35 Vergleichs beispiel A: 

Die Herstellung des Dispersionspulvers erfolgte gem3fl Beispiel 1, jedoch wurde kein PME zugesetzt 

Vergleichs beispiel B: 

40 

Die Herstellung des Dispersionspulvers erfolgte gemafl Beispiel 2. jedoch wurde kein PME zugesetzt 

Anwendungstechnische PrQfung: 

45 Die beispielsgemaflen Dispersionspulverzusammensetzungen wurden in Spachtel masse n der nacrrfol- 
genden Rezeptur getestet 

60.0 Gew.-Teile Portland-Zement 35F 

15.0 Gew.-Teile EFA-Filler (Elektrofilterasche-FUIlstoff der Fa. VNDK Dortmund) 
153.0 Gew.-Teile Quarzsand H33 (Quarzwerke Frechen) 
so 30.0 Gew.-Teile Millicarb (Calciumcarbonat-FOIIstoff der Fa. Omya K6ln) 

39.0 Gew.-Teile Carborex 20 (Caldumcarbonat-FUIIstoff der Fa. Omya K8ln) 
1 .5 Gew.-Teile Melment F10 (ZementverflUssiger der Fa. Trostberg) 
1.5 Gew.-Teile Tamol NN9401 (ZementverflQssiger der BASF) 

Im VergleichSYersuch ohne Zusatz von Dispersionspulver wurden 300 Gew.-Teile der Spachtelmasse 
55 mit 51 Gew.-Teil n Wasser intensiv gemischt und anschliefl nd auf iner Folie in 4 mm Schichtdicke 
vergossen. 

Bei Zusatz der beispielsg mafl n Dispersionspulver wurden 290 Gew.-Teile der Spachtelmasse mit 10 
Gew.-Teilen Dispersionspulv r vermischt Anschlieflend wurde die Masse mit 51 Gew.-Teilen Wasser 
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intensiv gemischt und auf einer Foli in 4 mm Schichtdicke v rgossen. 
PrtJfung der Oberflachenbeschaffenhert 

s Die Beurteilung der OberflSche erfolgte visuell mit folgender Bewertungsskala; 

1 Sehr glatt ohne Krater und Pin-Holes 

2 Sehr glatt, ohne Krater, wenige Pin-Holes 

3 Glatt, wenige Krater. viele Pin-Holes 

4 Glatt einige Krater, viele Pin-Holes 

10 

PrUfung der Harte und Kratzfestigkeit 

Die H2rte und Kratzfestigkeit der Spachtelmasse wurde durch Kratzen mit dem Messer geprUft Dies 
gitrt zugleich eine Information Uber die Verschleiflfestigkeit der Spachtelmasse. Bewertungsskala: 
is 1 sehr hart, sehr fester Verb und, sehr kratzfest 

2 hart, fester Verbund, kratzfest 

3 m20ig hart mafliger Verbund, maflig kratzfest 

4 maflig hart schlechter Verbund, wenig kratzfest 

Die Ergebnisse der anwendungstechnischen PrQfung sind in Tabelle 1 zusammengefaflt. 



Tabelle 1: 



25 


Pulverzusammen- 1 
setzung 1 


Oberflachen- 
be schaf f enhe i t 


Harte / 1 
Kratzfestigkeit 1 


30 


Beispiel 1 ! 


1 


1 I 




Beispiel 2* 1 


2 


2 


35 


Beispiel 3 1 


1 


2 


40 


Vergl* beispiel A S 


3 


1 1 




Vergl. beispiel B*l 


4 


1 2 


46 


ohne Pulver - \ 

1 


3 


1 4 
1 



* = Melment F10 und Tamol NN94 01 wurden in der Spachtel- 
mass en-Re zeptur weggelassen, da bereits in der Pulver- 

50 

Rezeptur Zementverf ltissiger verwendet wird. 

55 PatentansprUch® 

1- Dispersionspulv rzusammensetzung aus 

a) einem Bastspolymerisat aus der Grupp der Vinylester-Polymerisate, StyrohPolymerisate. Acrylat- 
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Poly meri sate und Vinylchlorid- Poly meri sate, 

b) 2 bis 15 Gew%, bezogen auf das Basispolymerisat Polyvinylalkohol mit einem Hydrolysegrad 
von 85 bis 94 Mol% und einer Hoppler-Vlskositat von 2 bis 25 mPa's, 

c) 3 bis 30 Gew%, bezogen auf das Gesamtgewicht polymerer Bestandteile, feinem Arrtiblockmittel, 
5 d) 0.1 bis 2 Gew% f bezogen auf das Basispolymerisat EntschSumer, 

dadurch gekennzeichnet, dafl 

e) 1 bis 8 Gew%, bezogen auf das Basispolymerisat eines vollverserften 1- 
Alkylvinylester/Vinylestef-Copolymeren mit einer Hoppler-Viskositat von 1 bis 5 mPa°s errthaiten 
10 sind. 

2. Dispersionspulverzusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl das vollverseifte 
1-Alkytvinylester/Vinylester-Copolymere 65 bis 95 Gew% Vinylalkoholeinherten und 5 bis 35 Gew% 1- 
Aikylvinylalkohol-Einheiten mit Ci- bis C^-AIkylgruppen enthSrt. 

15 

3. Dispersionspulverzusammensetzung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafl ein vollver- 
seiftes Isopropenylacetat/Vinylacetat-Copolymeres enthaJten ist 

4. Dispersionspulverzusammensetzung nach Anspruch 1, 2 Oder 3, dadurch gekennzeichnet, dafl als 
20 Basispolymerisat a) ein Vinylacetat-Homopolymer, Vinylacetat-Ethylen-Copoiymere mit einem Ethyten- 

Gehalt von 1 bis 30 Gew%, Oder Copolymere des Vinylacetats Oder Vinyllaurats mit 1 bis 25 Gew% 
Ethylen und 50 bis 75 Gew% Vinylchlorid errthaiten sind. 

5. Dispersionspulverzusammensetzung nach Anspruch 1 , 2, 3 Oder 4, dadurch gekennzeichnet, dafl noch 
25 bis zu 30 Gew%, bezogen auf das Basispolymerisat ZementverflUssiger zugesetzt werden. 

6. Dispersionspulverzusammensetzung nach Anspruch 1, 2, 3, 4 Oder 5, dadurch gekennzeichnet, dafl 
noch bis zu 1.0 Gew%, bezogen auf das Basispolymerisat Emulgatoren Oder Netzmrttel zugesetzt 
werden. 

30 

7. Verwendung einer Dispersionspulverzusammensetzung nach einem der obengenanrrten AnsprQche 
zum Einsatz in verlaufenden, hydraulisch abbindenden Spachtelmassen. 

& Verwendung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet. dafl die Dispersionspulverzusammensetzung 
35 in einer Menge von 0.5 bis 10 Gew%. bezogen auf das Trockengewicht der hydraulisch abbindenden 
Spachtelmasse, zugegeben wird. 

9. Verwendung einer Dispersionspulverzusarnmensetzung nach einem der AnsprQche 1 bis 6 in Baukle- 
bern, Morteln, als Gipszusatz, sowie in Putzen und Oispersionsfarben. 

40 

PotentansprUch® fUr folgonden Vertragssiaat : ES 

1. Verfahren zur Herstellung einer Dispersionspulverzusammensetzung, dadurch gekennzeichnet, dafl eine 
waflrige Dispersion eines Basispolymerisats aus der Gruppe der Vinytester-Polymerisate. Styrol- 

45 Polymerisate, Acrylat-Polymerisate und vlnytehlorid-Polymerisate, mit 2 bis 15 Gew%, bezogen auf das 

Basispolymerisat Polyvinylaikohol mit einem Hydrolysegrad von 85 bis 94 Mol% und einer HSppler- 
Vlskosita't von 2 bis 25 mPa°s, und 1 bis 8 Gew%, bezogen auf das Basispolymerisat eines 
vollverserften 1-AlkylvinylesterA1nyIester-Copolymeren mrt einer Hdppler-ViskosrtSt von 1 bis 5 mPa°s 
verm i sent wird und die Mischung getrocknet wird, wobei vor Oder nach der Trocknung noch 3 bis 30 

so Gew%, bezogen auf das Gesamtgewicht polymerer Bestandteile, feines Arrtiblockmittel und 0.1 bis 2 
Gew%, bezogen auf das Basispolymerisat, Entsch Burner zugegeben werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet dafl das vollverseifte 1-Alkyrvinylester/Vinylester- 
Copolymere 65 bis 95 Gew% Vinylalkoholeinheiten und 5 bis 35 Gew% 1 -Aikylvinylalkohol-Einheiten 

55 mit Ci- bis C*-Alkylgrupp n enthaH. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet dafl ein votlverseiftes 
Isopror^nylacetat/Vlnylacetat-Copolymeres verwendet wird. 
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4- Verfahren nach Anspruch 1, 2 Oder 3, dadurch gekennzeichnet dafl als Basis poly men sat ein 
Vinylacetat- Ho mo polymer, Vinylacetat-Ethylen-Copolymere mit ein em Ethylen-Gehalt von 1 bis 30 
Gew%, oder Copolymere des Vinylacetats Oder Vinyllaurats mit 1 bis 25 Gew% Ethylen und 50 bis 75 
Gew% Vinylchlorid eingesetzt werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, 2. 3 Oder 4, dadurch gekennzeichnet, dafl noch bis zu 30 Gew%, bezogen 
auf das Basispolymerisat ZementverflUasiger zugesetzt werden. 

6. Verfahren nach Anspruch 1, 2, 3, 4 Oder 5, dadurch gekennzeichnet dafl noch bis zu 1.0 Gew%, 
bezogen auf das Basispolymerisat Emulgatoren Oder Netzmittel zugesetzt werden. 

7. Verwendung dor, nach den Verfahren gemSB einem der obengenannten AnsprOche hergestellten, 
Dispersionspulverzusammensetzungen zum Einsatz in verlaufenden, hydraulisch abbindenden Spach- 
telmassen. 

8. Verwendung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dafl die Dispersionspulverzusammensetzung 
in einer Menge von 0.5 bis 10 Gew%, bezogen auf das Trockengewicht der hydraulisch abbindenden 
Spacrrtel masse, zugegeben wird. 

9- Verwendung der. nach den Verfahren gemSfl einem der AnsprQche 1 bis 6 hergestellten, Dispersions- 
pulverzusammenselzungen in Bauklebern, MCrteln, als Gipszusatz. sowie in Putzen und Dispersionsfar- 
ben. 
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